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@ Faserzufuhrelement einer Rotorspinnmaschine 

@ Die Erfindung bezieht sich auf ein Faserzufuhrelement 
1 einer Rotorspinnmaschine. Eine an einer Urrterseite 2 
des FaserzufuhrelemerTts 1 ausgebildete Laufflache kann 

uber einer Auflosewaize zur Bearbeitung des Ausgangs- 
Fasermaterials angeordnet werden. Eine schwenkbar ge- 
lagerte Faserkanalplatte kann sich an einer Oberseite 5 
des Faserzufuhrelements T abstutzen. In das Faseaufuhr- 
element 1 ist ein Faserleltkanal 4 eingearbeltet, der sich 
von der Laufflache bis zur Stutzflache erstreckt. Das Fa- 
serzufuhrelement 1 ist aus einem glasfaserverstarkten 
Kunststoff mit einem Anteil von 30 bis 60% Glasfasern 
hergestellt Durch die Verwendung eines Verbundwerk- 
stoffs \a&i sich das bekannte Faserzufuhrelemerrt in sei- 
nem Aufbau und in der Herstellung vereinfachen. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Faserzufiihrele- 
ment einerRotorspinnmaschine, dessen an seiner Unterseite 
ausgebildete Laufflache ub^ einer Auilosewalze zur Bear- 5 
beitung des Ausgangs-Fasennaterials angeordnet werden 
und an dessen an seiner Oberseite ausgebildeten Stiitzflache 
sich eine schwenkbar gelagerte Faserkanalplatte abstiitzen 
kann, mit einem in dem Faserzufiihrelement ausgebildeten 
Faserleitkanal, der sich von der Laufilache bis zur Stiitzila- lo 
che erstreckt. 

Ein d^artiges Faserzuftihrelement ist beispielswdse 
durch den Prospekt "Ersatzteile fiir Textilmaschinen" der 
Firma Legrom aus dem Jahr 1997 bekannt geworden. 

Dieses Faserzufiihrelement ist zum Einbau in einer soge- 15 
nannten Spinnbox einerRotorspinnmaschine voigesehen. In 
dies^ Spinnbox erfolgt die Umwandlung des Ausgangs-Fa- 
sennaterials in fertiges Gam, d. h. der eigentliche Spinnvor- 
gang. In der Spinnbox sind neben dem Faserzufiihrelement, 
auf das sich die vorliegende Erfindung bezieht, noch weitere 20 
Komponenten unteigebracht Die Drehung einer Auilose- 
walze bewirkt, daB Ausgangs-Fasermaterial zerkleinert und 
einem Faserleitkanal des Faserzufiihrelements zugefiihrt 
wird. Der Faserleitkanal setzt sich in einer Faserkanalplatte 
fort, so daB das bearbeitete Ausgangs-Fasermaterial einer 25 
Abzugsdiise und einem Gamabzugsrohr zugeleitet wird. 
Beim Spinnen verschlieBt die Faserkanalplatte ein Rotoige- 
hause. Die Abzugsdiise ist zu einem Rotor positioniert und 
ausgerichtet, der das Gam aufnimmt. 

Das bekannte Faserzufiihrelement wird aus einem Metall- 30 
Rohling hergestellt. AnschlieBend muB der Mctall-Rohling 
beschichtet w^den, damit der in dem Metall-Rohling aus- 
gebildete Faserleitkanal eine Oberflachengiite aufweist, die 
einen reibungsiosen TVansport von Fasermaterial ermog- 
licht. Meist ist es aber erforderlich, daB die Oberflache noch 35 
zusatzlich durch einen Poliervoigang oder ahnliche Behand- 
lungsmethoden nachbearbeitet werden muB. 

Im Beieich des Ubergangs zwischen dem Faserleitkanal 
des Faserzufiihrelements und der Faserkanalplatte muB ein 
Dichtungsring eingeklebt werden. Die schwenkbare Abstiit- 40 
zung der Faserkanalplatte an dem Faserzuftihrelement ist 
nur deshalb mogHch, weil ein separates Faserzufiihrelement, 
eine Gleitkufe, an dem Faserzufuhrelement angebracht 
wird. Das bekannte Faserzufuhrelemrat ist daher mehrteilig 
aufgebaut. 45 

Der Erfindung liegt daher das technische Problem zu- 
grunde, das bekannte Faserzufiihrelement in seinem Aufbau 
und in der Herstellung zu vereinfachen. 

Dieses technische Problem wird erfindungsgemaB da- 
durch gelost, daB das Faserzufuhrelement aus einem glasfa- 50 
serverstarkten Kunstsloff mit einem Anteil von 30 bis 60% 
Glasfasem hergestellt ist. 

Das Faserzufuhrelement besteht aus einem Verbundwerk- 
stoffund laBt sich vorzugsweise im SpritzgieBverfahren her- 
stellen. Es weist keine isotrope, sondem vielmehr eine 55 
Schichtstruktur auf, so daB das Faserzufiihrelement eine 
hohe Festigkeit aufweist. 

Gleichzeitig besitzt bereits das im SpritzgieBverfahren 
heigestellte Faserzufiihrelement eine ausgezeichnete Ober- 
flachenbescbaifenbeit, an der kein Fasermaterial anhalten 60 
kann. 

Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist das Faserzu- 
fiihrelement aus einem glasfaserverstarkten Polyarylamid 
gefertigt. Anstelle der Glasfaserverstarkung konnten auch 
metallische oder keramische Materialien in eine Basisform- 65 
masse aus Polyarylamid eingebettet sein. Das Faserzufiihr- 
element aus diesem Werksloff besitzt neben den obenge- 
nannten Eigenschaften auch einen sehr niedrigen thermi- 



schen Ausdehnungskoefi^enten und trotz des hohen Glas- 
fasergehalts eine makellose Oberflache. 

Wenn das Faserzufiihrelement einstiickig mit einer an das 
Faserzufiihrelement angeformten Gleitkufe ausgebildet ist, 
so wird ein mehrteiliger Aufbau des Faserzufiihrelements 
Y^mieden. Die zur schwenkbaten Abstiitzung der Faserka- 
nalplatte benotigten Gleitkufe ist an dem Faserzuftihrele- 
ment bereits nach dem SpritzgieBverfahren mit der erforder- 
lichen Festigkeit und Gleitfahigkeit ausgebildet. 

Bei einer anderen Ausfiihrungsform sind an der Stiitzfla- 
che des Faserzufiihrelements Mittel zur losbarra Befesti- 
gung einer Dichtung ftir eine Abdichtung zwischen dem Fa- 
serleitkanal und einer Fortsetzung des Faserleitkanals in der 
Faserkanalplatte vorgesehen. Auch bei eingebautem Faser- 
zufiihrelement in der Rotorspinnmaschine kann das Dich- 
tungselement ausgetauscht w^den. 

Bei einer Weiterbildung dieser Ausfiihrungsform ist in 
das FasCTZufiihrelement eine Ringnut eingearbeitet, deren 
Nutflanken Rastnoppen zum Hintergreifen der Dichtung be- 
sitzen. In die Ringnut kann ein Dichtungsring (0-Ring) 
leicht eingesetzt und in der Ringnut verrastet werdra. Mit 
Hilfe eines Weikzeugs kaim der Dichtungsring aus der 
Ringnut wieder leicht herausgelost werden. Dieser Vorgang 
laBt sich auch durchfiihren, wenn das Faserzufiihrelement in 
die Rotorspinnmaschine eingebaut ist. Es ist nicht erforder- 
lich, daB das Faserzufuhrelement zum Wechseln der Dich- 
tung ausgebaut werden muB. 

Bei einer weiteren Variante ist im Randbereich der Lauf- 
flache ein Dichtungswulst angeformt, der sich quer zur 
LauMchtung der Auflosewalze erstreckt. Ein im Uber- 
gangsbereich zwischen dem Faserzufiihrelement und einem 
AnschluBbauteil zur Abdeckung der Auflosewalze erforder- 
liches weit«:es Dichtungselement kann durch den b^eits 
angeformten Dichtungswulst entfallen. 

Zum Schutz und Verstarkung von besonders beanspruch- 
ten Flachen des Faserzufiihrelements sind die Laufflache 
und/oder der Faserleitkanal mit einer Beschichtung verse- 
hen. 

Bbenfalls bevorzugt ist es, daB in eine Seite des Faserzu- 
fiihrelements Einrichtungen eingearbeitet sind, die eine Ju- 
stierung des Abstands zwischen Laufflache und Auflose- 
walze zulassen. Durch geeignete MaBnahmen, wie bei- 
spielsweise entsprechende Langlocher, laBt sich das Faser- 
zufiihrelement gezielt ilber der Auflosewalze anordnen und 
fixieren. 

Die Festigkeit des Faserzufiihrelements kann auch weiter 
dadurch verbessert werden, daB das Faserzufiihrelement ei- 
nen Kanalmantel (Kem) aus einem keramischen oder metal- 
lischen WerkstofT besitzt, der den Faserleitkanal umgibt. 
Der Kanalmantel bildet eine MaBnahme zur Stabilitatserfao- 
hung. 

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben 
sich aus der nachfolgenden Beschreibung eines Ausfiih- 
rungsbeispiels der Erfindung, anhand der Zeichnung, die er- 
findungswesentliche Einzelheiten zeigt und aus den Ansprii- 
chen. Die einzelnen Merlonale konnen je einzeln fiir sich 
oder zu mehreren in beliebiger Kombination bei einer Aus- 
fiihrungsform der Erfindung verwirklicht sein. Es zeigt: 

Fig. 1 eine Frontansicht des erfindungsgemaBen Faserzu- 
^hrelements; 

Fig. 2 eine Draufsicht auf das Faserzufuhrelement nach 
Fig-1; 

Fig. 3 eine Seitenansicht des Faserzufiihrelements nach 
Fig. 1; 

Fig. 4 einen Schnitt langs einer Schnittlinie IV-IV nach 
Fig.2; 

Fig. 5 einen Schnitt analog Fig. 4 durch ein weiteres er- 
findungsgemaBes Faserzufiihrelement; 
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Fig. 6 eine VeigroSerung eines Tdlbereichs des Faseizu- 
fiihrelements nach Fig, 5. 

Die Erfindung ist in den Rguren schematisch dargestellt, 
so daB die wesentlichen Meikmale der Erfindung gut zu er- 
kennen sind. Die Darstellungen sind nicht notwradiger- 
weise maBstabiich zu versteben. 

In der Fig. 1 ist ein Faserzufuhrelement 1 einer Rotor- 
spinnmaschine zu erkennen. Das Faserzufuhrelement 1 
kann mit seiner bogenformigen Unterseite 2 fiber einer Auf- 
losewalze der Rotorspinnmaschine angeordnet werden. Die 
Auflosewalze dient der Beaibeitung des Ausgangs-Faser- 
materials und ist in der Figur nicht dargestellt Uber eine von 
mehreren Gewindebohrungen 3 laBt sich das Faserzufuhr- 
element 1 innerhalb einer Spinnbox der Rotorspinnma- 
schine lagefixi^ befesdgen. Innerhalb des Faserzufiihrele- 
ments 1 ist ein Fasedeitkanal 4 ausgebildet. Der Faserieitka- 
nal 4 erstreckt sich von einer Oberseite 5 des Faserzufuhr- 
elements 1 bis zu seiner Unterseite 2, 

Fasermaterial, das von der Auflosewalze zerrissen wird, 
kann durch den Faserleitkanal 4 durch das Faserzufuhrele- 
ment 1 hindurch geleitet werden. Die Oberseite 5 des Faser- 
zufiihrelements 1 dient als Stutzflache fur eine in der Figur 
nicht dargestellte Faserkanalplatte, in der sich der Faserleit- 
kanal 4 fortsetzt Zur Abdichtung des Ubergangs zwischen 
dem Faserzufuhrelement 1 und der Faserkanalplatte ist in 
die Oberseite 5 eine Ringnut 6 eingearbeitet. Die Ringnut 6 
ist an ihren Nutflanken mit Rastnoppen versehen, um eine 
eingesetzte Dichtung hintergreifen zu konnen. Die elasti- 
sche Dichtung kann daher in die Ringnut 6 eingedruckt wer- 
den und dort ausreichend fixiert gehalten sein. Mit Hilfe ei- 
nes Werkzeugs lafit sich eine eingebaute Dichtung wieder 
leicht herausldsen. 

Die Fasericanalplatte ist fiber dem Faserzufuhrelement 1 
schwenkbar gelagert. Die Faserkanalplatte kann von der 
Oberseite 5 weggeklappt werden, um den Faserleitkanal 4 
teizugeben und die Dichtung in die Ringnut 6 einsetzten zu 
konnen. Beim Verschwenkvorgang der Faserkanalplatte 
wird ein Teil der Faserkanalplatte fiber eine Gleitkufe 7 des 
Faserzufiihrelements 1 bewegt. Die Gleitkufe 7 ist an dem 
Faserzufuhrelement 1 angeformt und bildet mit diesem ein 
einstuckiges Faserzufuhrelement 1. Ein Dichtungswulst 8 
ermoglicht eine dichtende Anlage eines weiteren AnschluB- 
bauteils der Rotorspinnmaschine. 

GemaB Fig. 2 ist eine Draufsicht auf das Faserzufuhrele- 
ment I zu sehen. Der Faserleitkanal 4 erstreckt sich von der 
Unterseite des Faserzufiihrelements 1 bis zur Oberseite 5. In 
das Faserzufuhrelement 1 ist an der Oberseite 5 um den Fa- 
serleitkanal 4 herum die Ringnut 6 eingearbeitet. In die 
Ringnut 6 kann ein Dichtungselement eingesetzt werden, 
um den Ubergang des Faserleitkanals 4 in die an der Ober- 
seite 5 des Faserzufiihrelements 1 aufsetzbare Faserkanal- 
platte abzudichten. Die Faserkanalplatte ist schwenkbar ge- 
lagert, wobei sich ein Abschnitt der Faserkanalplatte an der 
Gleitkufe 7 abstfitzen und an dieser entlang fahren kann. 
Absatze 9 und 10 besitzen in ihrem Inneren Gewindeboh- 
rungen, so daB das Faserzufuhrelement 1 innerhalb einer 
Spinnbox der Rotorspinnmaschine angeschraubt werden 
kann. 

Das Faserzufuhrelement 1 besitzt seitlich gemaB Fig. 3 
den Absatz 10 mit eina* Gewindebohrung in seinem Inneren 
zur Befestigung des Faserzufiihrelements 1. An der Ober- 
seite 5 des Faserzufiihrelements 1 kann eine Faserkanal- 
platte zur Anlage kommen. Der Dichtungswulst 8 ermog- 
licht die dichtende Anlage einer weiteren Komponente der 
Spinnbox der Rotorspinnmaschine. 

Durch die Schnittdarstellung nach Fig. 4 ist ersichtlich, 
daB im Innem des Faserzufiihrelements der Faserleitkanal 4 
ausgebildet ist. Der Faserleitkanal 4 verlauft durchgehend 



4. 

von der Unterseite 2 bis zur Oberseite 5 des Faserzufiihrele- 
ments 1. Wenn Fasermaterial unterhalb der Unterseite 2 
durch die Auflosewalze zerkleinert wird, konnen einzelne 
Faden durch den Faserleitkanal 4 transportiert werden. An 

5 der Oberseite 5 ist der Faserleitkanal 4 von einer Ringnut 6 
umgeben, in der ein Dichtungsring verrastet werden kann. 
In dem Absatz 10 ist eine Gewindebohrung eingearbeitet, 
um das Faserzufiihrelement 1 zu befestigen. Der Dichtungs- 
wulst 8 ermoglicht die dicht ende Anlage einer weiteren 

10 Komponente der Spinnbox der Rotorspinimfiaschine an dem 
Faserzufuhrelement 1. Das Faserzufuhrelement 1 weist die 
angeformte, durch Spritzgiefiverfahren einstuckig an dem 
Faserzufuhrelement 1 ausgebildete Gleitkufe 7 auf. An der 
Gleitkufe 7 kann sich ein Teil der Faserkanalplatte gleitend 

IS endang bewegen, wenn die Faserkanalplatte zur Oberseite 5 
Oder von dieser weg verschwenkt wird. An einer Seitenfl^- 
che U sind Rastmittel ausgebildet, um weitere Elemente der 
Spinnbox anzubringen. 
Ein Faserzufiihrelement 12 nach Fig, 5 entspricht dem 

20 Faserzufuhrelement 1. Es kann mit seiner Unterseite 13 fiber 
einer Auflosewalze dn^ Spinnbox angeordnet werdra. In 
einen Faserleitkanal 14 ist ein Kanalmantel 15 eingesetzt 
Der Kanalmantel 14 weist eine hohe Festigkeit und eine 
moglichst glatte Kanaloberflache 16 auf, damit Fasermate- 

25 rial von der Auflosewalze leicht in den Faserleitkanal 14 
gleiten kann. Der Kanalmantel 15 ist an die Geometrie des 
Faserleitkanals 14 angepaBt und in dem Faserleitkanal 14 
losbar befestigt. Daher konnen Kanalmantel 15 mit unter- 
schiedlichen Einlafi- und AuslaBquerschnitten in den Faser- 

30 leitkanal 14 eingeschoben werden. Ein defekter Kanalman- 
tel 15 laBt sich leicht austauschen, wenn sich beispielsweise 
die Gfite der Kanaloberflache 16 wahrend der Betriebszeit 
der Rotorspiimmaschine verschlechtert hat. Eine Obersdte 
17 des Faserzufuhrelements 12 dient der Abstutzung einer 

35 Kanalplatte der Spinnbox. In die Oberseite 17 ist eine Ring- 
nut 18 zur Aufnahme eines Dichtungselements eingearbei- 
tet. Das Dichtungselement kann in der Ringnut 18 verrastet 
werden, weil an Nutflanken der Ringnut 18 Rastnoppen 19 
ausgebildet sind. Eine Gleitkufe zur Bewegung der Fase±a- 

40 nalplatte ist bei dem Faserzufuhrelement 12 als separates 
Bauteil vorgesehra und kann an eine Seitenflache 20 ange- 
schraubt, aufgesteckt und/oder dort verrastet werden. 

Fig, 6 zeigt die Rastnoppen 19 in einer VergroBerung ei- 
nes Ausschnitts nach Fig, 5. Das Fas^ufuhrelement 12 be- 

45 sitzt an seiner Oberseite 17 die Ringnut 18, deren Nutflan- 
ken 21 und 22 mit Rastnoppen 19 versehen sind. Ein einge- 
setztes Dichtungselement kann von den Rastnoppen fiber- 
griffen und lagefixiert gehalten werden. 
Die in den Fig. 1 bis 6 dargestellten Faserzufuhrelemente 

50 1 und 12 sind im SpritzgieBverfahren einstuckig aus einem 
glasfaserverstarkten Polyarylamid gefertigt. Die Faserzu- 
fuhrelemente 1 und 12 weisen daher eine hohe Festigkeit 
auf, so daB sie auch unter Belastung formstabil innerhalb der 
Spinnbox bleiben. Insbesondere die Unterseite 2 bzw. 13 

55 und der Faserleitkanal 4 bzw. 14 besitzen bereits nach Been- 
digung des SpritzgieBverfahrens eine hohe Oberflachengute, 
die den Transport von Fasermaterial ohne Beeintrachtigung 
erlaubt. Eine Nachbehandlung des hergestellten Faserzu- 
fuhrelements 1 bzw. 12 ist nicht erforderlich. Zur Verbesse- 

60 rung des Fasertransports lassen sich aber auch die Untersei- 
ten 2 bzw. 13 und Innenflachen des Faserleitkanals 4 zusatz- 
lich beschichten. 

Die Erflndung bezieht sich auf ein Faserzufuhrelement 1 
einer Rotorspinnmaschine. Eine an einer Unterseite 2 des 

65 Faserzufuhrelements 1 ausgebildete Laufldache kann fiber 
einer Auflosewalze zur Bearbeitung des Ausgangs-Faser- 
materials angeordnet werden. Eine schwenkbar gelagerte 
Faserkanalplatte kann sich an einer Oberseite 5 des Faserzu- 
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fuhrelemrats 1 abstiitzen. In das Fasemifuhrelement 1 ist 
ein Faserleitkanal 4 eingearbeitet, der sich von der Lauffla- 
che bis zur Stiitzflache erstreckt. Das Fasemifuhrelement 1 
ist BUS einem glasfaserverstarkten Kunststofif mit einem An- 
teil von 30 bis 60% Glasfasern h^estellt Durch die Ver- 5 
wendung eines Verbundw^kstoffs Mt sich das bekannte 
Faserzufiihrelement in seinem Aufbau und in der Herstel- 
lung vereinfachen. 



Patentanspriiche 10 

1. Faserzufiihrelement (1; 12) einer Rotorspinnma- 
schine, dessen an seiner Unterseite (2; 13) ausgebildete 
Laufflacbe uber einer Auflosewalze zur Bearbeitung 
des Ausgangs-Fasermaterials angeordnet werden und 15 
an dessen an seiner Oberseite (5; 17) ausgebildeten 
Stiitzflache sich eine schwenkbar gelagerte Fasericanal- 
platte abstiitzen kann, mit einem in dem Faserzufiihr- 
element (1; 12) ausgebildeten Faserleitkanal (4; 14), 
der sich von der Laufllache bis zur Stutzflache er- 20 
streckt, dadurch gekennzeichnet, daB das Faserzu- 
fiihrelement (1; 12) aus einem glasfas^erstarkten 
Kunststoff mit einem Anteil von 30 bis 60% Glasfasern 
hergestellt ist. 

2. Faseizufiihrelement nach Anspruch 1, dadurch ge- 25 
kennzeichnet, dafi das Faserzufiihrelement (1; 12) aus 
einem glasfaserverstarkten Polyarylamid gefertigt ist. 

3. Faserzufiihrelement nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Faserzufiihrelement (1) 
einstiickig mit einer an das Faserzufiihrelement (1) an- 30 
geformten Gleitkufe (7) ausgebildet ist. 

4. Faserzufiihrelement nach einem der vorheigehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB an der 
Stutzflache des Faserzufiihrelements (1; 12) Mittel zur 
losbaren Befestigung einer Dicbtung fiir eine Abdich- 35 
tung zwischen dem Faserleitkanal (4; 14) und einer 
Fortsetzung des Faserleitkanals (4; 14) in der Kanal- 
platte vorgesehen sind. 

5. Faserzufiihrelement nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB in das Faserzufiihrelement (1; 12) 40 
eine Ringnut (6; 18) eingearbeitet ist, deren Nutflanken 
(21, 22) Rastnoppen (19) zum Hintergreifen der Dicb- 
tung besitzen. 

6. Faserzufiihrelement nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB im Rand- 45 
bereich der Laufilache ein Dichtungswulst (8) ange- 
formt ist, der sich quer zur Laufiichtung der Auflose- 
walze erstreckt. ' 

7. Faserzufiihrelement nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Fa- 50 
serzufiihrelement (1; 12) einen Kanalmantel (15) aus 
einem keramischen oder metallischen Werkstoff be- 
sitzt, der den Faserleitkanal (4; 14) umgibt. 

8. Faserzufiihrelement nach einem der vorh^ehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Lauf- 55 
flache und/oder der Faserleitkanal (4; 14) mit einer Be- 
schichtung versehen sind. 

9. Faserzufiihrelement nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dafi in eine 
Seite des Faserzufiihrelements (1; 12) Einrichtungen 60 
eingearbeitet sind, die eine Justierung des Abstands 
zwischen Laufilache und Auflosewalze zuiassen. 



Hierzu 3 Seite(n) Zeichnungen 



65 



9 

- Leerseite - 



IntCI.^. D01H4A>8 
Offenlegungstag: 1.' April 1999 




902 0131/265 



tntCI.^ D01H4/08 
Offenlegungstag: 1. April 1999 

1 




6 

Fig. 2 



5 1 



10 




Fig. 3 
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